MURMANN

GEWINDETECHNIK

ZUGSTABSYSTEM M52

Fuldatalbriicke Bergshausen

PROJEKTDATEN

Kurzbeschreibung
Zugstabsysteme als Kreuzverband Ausfiihrung mit Kreuzhiilsen

Daten Systemelemente

Zugstabsysteme Systemgrolie M52

12 schrég angeordnete Verbandsfelder
Zugstabsystemlangen per Aufmal ermittelt
Durchschnittliche Systemlange 7000 mm

Technische Parameter
Einsatz der Zugstabsysteme als Verbandsysteme im Bereich der
Pfeilerachsen zur Ertlichtigung des Briickenquerschnitts.

Land, Jahr
Deutschland, 2019

PROJEKTBESCHREIBUNG

Vitalisierung der maroden Stahlkonstruktion um die erheblichen stati-
schen und konstruktiven Defizite zu kompensieren. Ziel der Sanierungs-
malnahme ist die Verlangerung der Restnutzungsdauer des Briickenbau-
werks bis zur Eroffnung des geplanten Ersatzneubaus.

LOSUNG

Die primdre ErtlichtigungsmalRnahme am Nordiberbau wurde mittels
einer Unterspannung umgesetzt, es handelt sich hierbei um eine
vollig neuartige Konstruktion die weltweit zum ersten Mal zum Einsatz
gekommen ist. Hauptbestandteile der Unterspannung sind Litzen-
biindelseile welche die Fachwerkbriickenfelder definiert nach oben
driicken und somit fiir die notwendige Verstarkung sorgen.

Die Stabilisierung des Briickenquerschnittes im Nordiiberbau der
Briicke im Bereich der Pfeilerachsen erfolgte durch den Einsatz filigra-
ner Zugstabsysteme als Verbandssysteme (Ausfiihrungsvariante mit
Kreuzhiilse).
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