
m connect 
Zug- & Druckstabsysteme

Moderne Architektur im Stahl-,  
Holz- und Fassadenbau 

Stahlgüte  
S460 / S560
Europäische technische  
Zulassung 

Allgemeine bauaufsichtliche  
Zulassung



Zug- und Druckstabsystem 
mit allgemeiner bauaufsichtlichen Zulassung / europäischer 
technischer Zulassung 

Gabelkopf 

Abdeckmutter Bolzen 

Lasche 

Zugstab 

Sicherungsring 

Die m·connect Zugstabsysteme sind die idealen Bauteile, um auf ökonomische und zugleich elegante Weise 
Zugkräfte de�niert zu übertragen. Sie eignen sich für alle Arten von Abhängungen und Abspannungen. 

Die m·connect Druckstabsysteme können 
Zugkräfte aufnehmen, sie sind jedoch 
speziell für die Aufnahme und Übertragung 
von Druckkräften ausgelegt. Sie sind 
ideal einsetzbar als Stabilitätselemente 
und Abstützungen, als Abhängungen bei 
gleichzeitigen Druckbelastungen und als 
Druckstäbe in Fachwerkkonstruktionen. 

Bei Kombination beider Systeme 
(Druckstäbe und Zugstäbe) ergeben sich 
erweiterte Konstruktionsmöglichkeiten. 

m•connect Lieferprogramm 

S460 S560

Zugstabsystem S460  •  unlegierter Stahl Zugstabsystem S560  •  unlegierter Stahl 

Druckstabsystem S460  •  unlegierter Stahl Druckstabsystem S560  •  unlegierter Stahl 

Zugstabsystem S460  •  Edelstahl Zugstabsystem S560  •  Edelstahl 

Druckstabsystem S460  •  Edelstahl Druckstabsystem S560  •  Edelstahl 



Integrierte Messtechnik gewährleistet  
die permanente Überwachung der 
Zugstabsysteme und somit höchste 
Sicherheit für die gesamte Anwendung. 

Anschluss- und Verbindungselemente zu 
den Zug- und Druckstabsystemen werden  
nach Kundenwunsch gefertigt. 

m•connect ist in allen gängigen BIM Softwares 
integriert, wie z. B. Tekla oder AVEVA Bocad. 
Zeichnungsdaten können als 2D oder 3D 
Dateiformat für Ihre Konstruktion zur Verfü-
gung gestellt werden. 

Eine Vielzahl an Oberflächen, wie z. B. 
walzblank, grundiert, lackiert, feuerverzinkt, 
pulverbeschichtet oder spezielle Brandschutz-
beschichtungen, wie F30 oder F60, stehen zur 
Auswahl. 

Hydraulische Vorspanneinheit  
für eine definierte Vorspannung  
von Zugstab systemen und Unterstützung  
bei der Montage gewährleisten einen 
sicheren und fachgerechten Einbau. 

Optimaler Korrosionsschutz des Gewindes 
durch eine geschlossene Gabelkopfkontur 
und Abdeckmutter. 



Werksseitig vormontierte Systeme 
minimieren den Montageaufwand  
vor Ort erheblich. 

Einzelstablänge bis zu 12 m –  
Größere Systemlängen sind durch die Verwendung 
von Verbindungs hülsen möglich. 

Rechts-/ Linksgewinde im Gabelkopf dient dem 
Einstellen der exakten Systemlänge und  
dem Vorspannen bei der Montage. 

Das neue System S560 bietet eine deutlich höhere Grenzzugkraft bei gleichbleibendem 
Stabquerschnitt bzw. den Einsatz eines verringerten Stabquerschnittes bei gleichbleibenden 
Grenzzugkräften. Das System S560 ermöglicht eine gewichtsreduzierte, optisch schlankere und 
ansprechendere Konstruktionsausführung. 

S460 – Zug- und Druckstabsystem 
Europäische Technische Zulassung / ETA-06/0236 und allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Z-14.4.441

S560 – Zug- und Druckstabsystem 
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Z-14.4.441 

System / Stabgewinde M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 M36 M42 M48 M52 M56x4 M60x4 M64x4 M72x4 M76x4 M80x4 M85x4 M90x4 M95x4 M100x4 M110 M120

Grenzzugkraft n. EN 1993 [kN] 11 19 30 44 82 128 184 240 293 426 585 769 918 1119 1297 1488 1909 2140 2383 2706 3050 3413 3798 4396 5263

Min. Bruchlast [kN] 14 26 41 60 113 177 255 333 406 592 812 1067 1273 1553 1800 2065 2650 2970 3308 3756 4333 4738 5271 6100 7305

Verstellweg je Gabelkopf ± [mm] 5 6 8 10 12,5 12,5 15 15 15 20 25 25 27,5 30 32,5 35 40 40 40 42,5 45 47,75 50 55 60

Anschlussblechdicke [mm] 5 6 8 10 15 18 20 22 25 30 35 40 45 50 55 55 65 70 70 75 80 85 90 100 110

S460 und S560 
Zug- und Druckstabsystem 
in Edelstahl und unlegiertem Stahl 

M64x4 M72x4 M76x4 M80x4 M85x4 M90x4 M95x4 M100x4 M110 M120

System / Stabgewinde M 6 M 8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 30 M 36 M 42 M 48 M 56x4 M 64x4 M 72x4 M 80x4 M 90x4 M 100x4

Grenzzugkraft n. EN 1993 [kN]  9  16,4  26,1  37,4  69,7  109  156  248  361  504  662  933  1198  1527  1893  2406  2954

Min. Bruchlast [kN]  12  21,5  35,2  51,1  97,7  151  216  344  501  698  919  1295  1662  2120  2627  3340  4100

Verstellweg je Gabelkopf ± [mm]  5  6  8  10  12,5  12,5  15  15  20  25  25  30  35  40  40  45  50

Anschlussblechdicke [mm]  4  5  6  8  10  12  15  20  22  25  30  35  40  50  55  60  70

M 90x4 M 100x4

2406 2954

3340 4100

45 50

60 70



Die gute Verbindung 
zuverlässig und effizient 

Seit mehr als 5 Jahrzehnten ist das Unternehmen Mürmann Gewindetechnik GmbH bestens bekannt als 
einer der führenden Hersteller von Gewindeteilen. Für seine Kunden ist dabei der Firmenname zum Begriff 
für Zuverlässigkeit geworden. 

Gewindeherstellungsverfahren 
Außengewinde:  Schneiden, Wirbeln, Rollen, Walzen, Strehlen  
Innengewinde:  Bohren, Formen, Strehlen, Fräsen

Gewindearten und -abmessungen 

Standardmäßig kann folgender Gewindebereich abgedeckt werden: 

•   Metrisches Normalgewinde 

•   Metrisches Feingewinde 

•   Trapez-Normalgewinde (einschl. Muttern) 

•   Trapez-Feingewinde (einschl. Muttern) 

•   Zollgewinde 

•   Rohrgewinde 

•   Zugstangen 

•   Rundstahlbügel

M 2 bis M 100 

M 6 x 0,5 bis M 100 x 4 

TR 8 x 1,5 bis TR 90 x 12 

ab TR 10 x 2  

Verbindungselemente und Sonderteile nach Kundenzeichnung. 



Referenzen 

BERLIN

MÜNCHEN

STUTTGART

FRANKFURT

KÖLN

HANNOVER

LEIPZIG

HAMBURG
WITTENBURG

ZEVEN

BREMEN

Obere Reihe: Green Point Stadium in Kapstadt / Südafrika 
Mittlere Reihe: BBI Infotower in Berlin / Deutschland 
Untere Reihe: Hängstag Vägbro Väg 27 Viared in Kråkered / Schweden 



Standort 
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BREMEN

Über die Landesgrenzen hinaus werden m•connect Zug-/Druckstäbe in architektonisch  
anspruchsvollen Bauwerken für eine schlanke und filigrane Konstruktionslösung verwendet. 

Unser erfahrenes Vertriebs- und Serviceteam unterstützt Sie weltweit kompetent in all Ihren 
Projektphasen – von der Planung, über die Montage bis zur Bauabnahme. 

Mürmann Gewindetechnik GmbH

Wölzower Weg 27
19243 Wittenburg
Deutschland
Tel.  +49 (0) 38852 658 - 0
Fax.  +49 (0) 38852 658 - 31

E-Mail: info@muermann.eu

www.muermann.eu
www.mconnect-systems.de

MÜRMANN Gewindetechnik GmbH  
ein Unternehmen der LISEGA Gruppe 
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